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Chaque débris avait sa place. Tout le naufrage était la, classé et étiqueté.
C’était quelque chose comme le chaos en magasin.

Victor Hugo

« Les travailleurs de la mer »



NOTIONS GENERALES

La mise en oeuvre d'une classification a vocation
universelle est une tentation intellectuelle séafutis, c’est
'option choisie par G. Laplace (1964, 1966) et
particulierement répandue dans les péninsulesgibési et
italiques. Son principal défaut tient dans I'écgaos ou
moins opaque qu'elle tend entre la culture matériel
préhistorique et son observateur, la relation éamature
purement déductive. Tout en multipliant les typesuels
dans l'univers préhistorique, le chercheur est adnd
privilégier certains critéres sur d'autres, sauhanipuler
des listes interminables. Ainsi la classificatioresd
microlithes a deux troncatures peut trés logiquémen
s’ordonner suivant des figures géométriques en deux
dimensions : la typologie sera alors uniquement
morphologique. L'école espagnole d’obédience
laplacienne fournit les exemples les plus signifisa
(Fortea, 1973 ; Soler Garcia 1982). La retouchachade,

qui est un caractére technique, est alors congdg&mme
secondaire, puisqu’elle couvre trapézes, trianghes
segments, et qu’elle n’intervient dans I'analyse gous
forme de taux. Les armatures a retouches elmbie
bisel» au-dela des Pyrénées deviennent des triangles et
segments du Bétey en deca (Roussot-Larroque, 16&4),
qui pourrait illustrer le fossé entre les deux &ges.

Une autre attitude plus pragmatique a construit la
réputation chicaneuse du Mésolithique francais'alerés
guerre ; elle s’oppose tant a la systématique éoqlus
haut qu’a I'absence d’esprit de systéme revendigadd.
Octobon (1948), qui trouvera ses limites dans ugmaa
culturel sans possibilité efficace de discriminatio
L’'analyse pose comme principe une diversité rédemna
préhistorique, dont on ne discutera pas de latééadiur le
Mésolithique, mais qui épouse le plus souvent tenéodes
zones d'activités des principaux chercheurs.
témoignent les innombrables variations au Mésajitai
ancien et moyen autour des pointes fusiformesnteside
Sauveterre / pointes d'Istres / pointes de Chatéand ou
pour la période qui nous intéresse dans ce tralaail,
difficile discrimination entre armatures a éperpojntes
de Sonchamp et pointes de Bavans. Mais il sermditctéur
de n’y voir que vaines querelles de mots, puiscaresdes
exemples mentionnés ci-dessus, des différences
dimensionnelles apparaissent effectivement, plagleurs
comme des tendances que comme des césures strages.
moyens de I'étude sont une combinaison de caractere
ontologiquement différents, dont les variationsvant les
classes et les types peuvent laisser perplexesiropoi
dans le Retzien une retouche bifaciale semi-abrupte
différencie strictement les triangles isoceles etk |
armatures du Chatelet, alors gqu’elle n'a aucunaémce
dans le classement des armatures a éperon ? Cdaqgur'i
bien appeler du bricolage garantit pourtant I'adtph

aux réalités mouvantes des outillages préhistosique
(Bordes, 1961 ; Tixier, 1963 ; Rozoy, 1978 b), dtmt
fonction, souvent conjecturale, doit étre abandenné
comme principe classificatoire.

En

La hiérarchie des critéres et leur organisationewarpour
chaque type, et en conséquence pour chaque classe.
mélange entre caractéres morphologiques et caeacter
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techniques est nécessaire, mais il n'englobe pas de
paramétres comme le module des piéces ou leur guppo
Intervient alors la notion de style, qui s’affirng&ans le
foisonnement terminologique parfois déconcertantlale
typologie mésolithique francaise. Définir ce qui el
ressort de la connaissance restreinte du typolegae qui
découle véritablement d'un style préhistorique latast
possible qu’en multipliant les comparaisons sur vaste
échelle. La typologie mise en ceuvre ici est urnrimséent
pragmatique, faconné pour les industries étudiées au
long de I'étude. Elle tente de concilier une néawrss
systématique avec l'intelligibilité des termes eaygls, qui
seule garantit un échange correct de I'informatfour ce
faire, les types déja existants et consacrés pesade
seront utilisés, autant que faire ce peu. lls aétdéfinis
pour la plupart dans une série darticles du Groupe
d’Etudes de [I'Epipaléolithique et du Mésolithique
(G.E.E.M., 1969, 1972, 1975) qui déterminent depuis
vaille que vaille, un cadre d'analyse commun. Des
armatures nouvelles ont été individualisées plus
récemment, ainsi des triangles et segments du Bétey
(Roussot-Larroque, 1974) ou du triangle a retouches
inverses rasantes (Gouraud et alii, 1991). Dansnade
d’analyse orienté vers une compréhension systéndgse
industries, ces travaux sont parfois incomplets n; o
s'attardera donc a distinguer lors des études delea
étapes des séquences opératoires de retouche ret leu
relations « organiques » avec le débitage. Paguad) il
nous paru nécessaire de créer deux nouveaux types
d’armatures, le trapéze du Payré et le trapezetsigué a
retouches inverses rasantes (ou trapéze de lali®ile).

La fréquentation des collections préhistoriquest fai
rapidement apparaitre des styles trés locaux pounéme
type d’'armature, I'exemple des armatures a épetatee
ses épigones est a cet égard le plus significhtif.
typometrie consiste a objectiver ces observatikasalyse

en composantes principales des paramétres retenus
(longueur et largeur de différents cotés, valeus alegles,
inclinaison des retouches) permettant de chercler d
groupements significatifs. Pour le MésolithiqueHihout
dans le Bassin parisien et N. Valdeyron dans lecsist

de la France ont emprunté cette voie, le premier en
l'appliquant a I'ensemble des industries (Decorlegil
Hinout, 1982 ; Hinout, 1984), le second pour lesle®
armatures géométriques (Valdeyron, in Barbaza, 1991
Dans ce dernier cas, outre lintérét descriptif, fult
possible de définir des sous-types au sein deplaldgie
classique proposée par le G.E.E.M. (1969), dont les
variations auraient valeur chronologique. Méme si,
contrairement a la méthode des listes-types, ceemod
d'analyse ne réclame pas par essence densembles
homogeénes, il reste que les résultats seront dituplas
signifiants que la collection considérée s'inscrira
précisément dans le temps. Malgré ces évidentd#tégpua
pour notre propos, l'analyse en composantes piatesp
des outils aménagés n'a pas été tentée ici, faute
d’ensembles suffisamment abondants. Pour tousutis,o
I'épaisseur, la longueur et la largeur (suivanti€otation

du support et non du plus grand axe de l'outil) ét&
mesurés. Pour les trapézes, la longueur des detés co
non-retouchés (grande et petite base) a été égatlgise

en compte. La définition plus précise de sous-typas



cette méthode pourrait étre un prochain objectif de
recherches, afin de définir des entités territedaplus
restreintes, éventuellement couplés a des couttges
chronologiques. L'objectif de ce travail se situeamont,

a savoir la caractérisation des entités régionalegartir
d’ensembles homogeénes.

CONSTRUCTION D’ UN REPERTOIRE

La définition des caractéres qui composent un fgpeae

un modeéle, dont I'étendue du champ de variation est
également une des composantes du type concregufiliis
acceptera divers degrés de standardisation. Laogest
particuliere des supports, qui est un des parasetre
essentiels au Retzien par exemple, sera étudiéasapar
cas, dans la mesure ou elle s’inscrit dans la céhgorsion
globale des chaines opératoires. Les mensuratiess d
pieces seront étudiées séparément pour chaque site.

La classification de l'outillage autre que les atumes
(qualifié aussi d'outillage commun) est assez soimena
pour le Mésolithique. Les différenciations typolpges
dépendent alors des supports et de leur place lans
chaine opératoire ; on les caractérisera plus deemides
études particulieres. Pour les armatures en reeandaut
distinguer des classes, des types et des sous-tipes
situation s'inverse au Néolithique avec la montée e
puissance du groupe des grattoirs et du groupéaiets
abattus, et la faible différenciation technique des
armatures. Les oultils taillés et non-polis serantls pris
en compte.

Les caractéres nécessaires fédéerent un ensempleads,
tandis que les caractéres secondaires apparaissent
épisodiqguement pour des raisons qu'il convient ideiper

a chaque fois, sans remettre en cause l'unité ge ty
principal. Ces particularités ne sont pas portedsesens,
dans I'état de nos connaissances. En revanchaireert
caracteres justifient qu’on distingue des sousgype
caractére secondaire devenant caractére néced=aine,
seuls seront mentionnés ici les types observéd'ae
d'étude. Certains d’entre-eux, qui n'apparaissent
gu’exceptionnellement dans les industries étudiidgs
seront définis seulement dans le texte, afin depag
alourdir ce répertoire. Il en ira de méme lors des
comparaisons interrégionales.

REPERTOIRE TYPOLOGIQUE APPLIQUE
AU MESOLITHIQUE RECENT / FINAL ET
AU NEOLITHIQUE ANCIEN / MOYEN DE
L’ OUEST DE LA FRANCE (MORPHOLOGIE
ET TECHNIQUE )

|GROUPE DES GRATTOIRS

Ces outils présentent un front de retouches convexe
d’inclinaison abrupte ou semi-abrupte, qui occupe a
moins un quart du contour d’un éclat ou I'extréndténe
lame. On isolera trois types suivant les suppagmattoir

sur éclat mince, grattoir sur éclat épais et gratto sur
lame (figure 1).

Pour les industries mésolithiques en particuleretouche
tend vers le denticulé pour la plupart des grattépais. Il
n'est cependant pas question de les assimiler
systématiquement, sous peine de vider l'une ettrBau
classe de sa substance. Une tolérance sera cepatean
mise lorsque les coches contigués sont peu proforedda
convexité générale du front prime les multiplesoehes

(le caractere denticulé devient la secondaire)sdeatiel
semble étre de rendre compte d'une option techno-
culturelle forte, et I'existence de « ponts » er&® deux

en est une, tout autant qu’un style.

Pour les industries du Néolithique moyen, nous @sIro
recours a des termes plus précis, a des fins géses et
non pas strictement classificatoires (grattoirsubiogmes,

a étranglement médian, en éventail,...).

| GROUPE DES TRONCATURES |

Une ligne de retouche coupe transversalement upostp
dont les bords restent bruts. Les angles ainsi éerm
peuvent étre nets (Tixier et alii, 1980), mais eatigue la
ligne de retouche peut se prolonger sur un bordd@i
1987). Les paramétres signifiants qu'il convient de
remarquer sont la nature du support (lame, lamétat),
'obliquité (obliqgue ou transverse) et la délinéati
(rectiligne, concave ou convexe) de cette troneafuit y
aura alors 18 sous-types potentiels.

| GROUPE DES BORDS ABATTUS |

Suivant la définition de J. Tixier, M.-L. Inizan Et Roche
(1980), un dos est une surface recoupant plus ou mois
perpendiculairement les deux faces d'un supportsdan
sens de son plus grand allongementl est dit abattu
lorsqu’il est obtenu par retouches, abruptes icr pa
définition.



Couteau a bord abattu
Caractéres nécessaires
- Bord abattu unique.

Caractéres secondaires

- Délinéation convexe ou rectiligne.
- Dos continu ou partiel.

- Supports différents.

Percoir

Caracteres nécessaires

- Convergence de deux bords abattus, avec un
inférieur & 60°.

- Symétrie autour de I'axe du support.

angle

Caracteres secondaires

- Bord abattu partiel ou continu.

- Retouches abruptes a semi-abruptes, directes;sies ot
alternes.

Sous-type : percoir fusiforme mince

Caractéres nécessaires
- Forme de fuseau mince.

Caracteres secondaires
- Retouches alternes qui déterminent sur la poime
section trapézoidale.

Suivant la définition donnée par Bourdier et Burnez
(1956), les percoirs type Cot-de-Regnier répondecette
définition. Cependant les auteurs signalent unatpaile
section triangulaire.

GROUPE DES BURINS

Ces outils ont en commun un mode particulier deuatie

par le « coup de burin ». Les types seront définigant la
nature et 'aménagement éventuel du plan d’imphatin

sur troncature ou sur coche burin sur cassure burin

sur pan naturel (surface corticale ou brutdurin diédre
(deux pans de burin sécants). On peut également
différencier ces outils en burin d’axe et burinrdjée, avec

des parties actives de morphologies différenteangle
burinant est fermé dans le premier et plus ouvarsde
second(figure 1).

|GROUPE DES COCHES ET DENTICULES

Cet ensemble est défini par la délinéation de fauche

des outils. La concavité d'une coche est obtenue
progressivement par plusieurs retouches, ou par un
enlévement unique qualifié de clactonien. Les delés
sont des pieces a coches multiples contigfigsire 1).

Parmi les coches, une place doit étre faite augxegiéd
indentations, qui définissent selon J.-G. Rozogsddmes
et lamelles Montbani » (Rozoy, 1978 b). Elles se
caractérisent par des retouches partielles en eparti

latérales, a délinéation irréguliére qui formens deches.
La retouche est irréguliére, semi-abrupte et ls phuvent
scalariforme. Lorsque ces coches sont contigudss el
seront classées avec les denticulés. La « cochéblstiair»
n'a pas été conservée comme élément classificadains
cette typologie, puisqu’il n'a pas semblé utile steénder
les coches en plusieurs ensembles, ceci étantt pluid
domaine de [l'analyse fonctionnelle. Par ailleurs, |
distinction  typologique suivant le nombre et
'emplacement des coches n'est pas un caractére
discriminant entre les industries. Les coches Mamitb
seront signalées lors de I'étude particuliere désgs, au
méme titre qu’un « lustré » par exemple.

Dans la liste-type proposée par J.-G. Rozoy, leetaet
lamelles cassées dans une coche trouvent placei parm
I'outillage. Selon certains (Vignard, 1934 ; Pirndg81 ;
Ducrocq, 1987), il conviendrait de les comptabiliagec

les microburins, puisqu’elles seraient un ratés de
fabrications. Il en va de méme des lames et laselle
cassées au-dessus de coche, ou des supports entiers
coche unique, éclats ou lamelles. Les coches estiqone
sont réalisées par retouches abruptes. Comme éemen
verser a cette thése, on remarquera que certa@ssssins
microburins n'ont pas de lames ou lamelles casdéas
une coche (voir Beg-er-Vil). Par ailleurs, les sita
microburins nombreux livrent également ce genre de
pieces (mais pas systématiquement), avec une
latéralisation souvent similaire. A I'opposé, ilise une
continuité morphologique évidente avec certainsitéch
coche, ce qui pose des problémes classificatgigsgue
dans de nombreux cas, ces éclats semi-corticawclies
profondes ne sont pas destinés aux microburinsuitens
laménagement d'une coche-outil fragilise nécessaént

le support, qui tendra a rompre a cet endroiy alainsi de
telles ruptures dans des coches a retouches $oatas
semi-abruptes (ou coche Montbani). La distinctiotreela
coche-outil et la coche-déchet peut se faire emémpmmt
des caractéres techniques plus que morphologiques.
L'échec de la fracture en microburin peut laissex coche
unique profonde (la profondeur égale souvent laiédie
'ouverture), & retouches abruptes, sans que lpastge
brise. A partir de celle-ci, peut survenir une fuae
accidentelle orthogonale a l'axe du débitage etssan
piquant-triedre. Les coches-outils ont, soit dasuehes
semi-abruptes, souvent scalariformes, soit des lssnp
enlévements trés courts qui creusent une faibleasoté.
Trés souvent, elle n'est pas isolée et se prolgagedes
retouches ou esquillements. Profondeur de la cathe
inclinaison des retouches fondent donc la difféieian.
L'appréciation du support entre également en ligiee
compte, et les observations réalisées lors de aeaitr
inclinent a penser que les coches-déchets sontbidiab
implantées sur les lames, lamelles et éclats auresv
régulieres et qu'il est difficile de les confondagec les
coches-outils.



Figure 1. Exemples de l'outillage commun du Mésolithique et du Néolithique. 1-2 : grattoirs sur
éclats (Le Haut-Mée et La Bajouliere) ; 3-4 : lames a troncature oblique (La Gilardiere et Saint-Gildas
IC) ; 5 et 8 : couteaux a dos (Beg-er-Vil et Les Ouchettes) ; 6-7 : percoirs fusiformes (Point A de la
Butte-aux-pierres et les Ouchettes) ; 9 : burin sur troncature (Le Haut-Mée) ; 10 : burin diedre (La
Bajouliere) ; 11-12 : éclats denticulés (La Bajouliere et Saint-Gildas IA) ; 13 : lame denticulée (La
Grange) (Dessin : G. Marchand).



GROUPE DES PIECES RETOUCHEES |

|GROUPE DES OUTILS SUR MASSE CENTRALE

Ce groupe regroupe par exclusion toutes

les piecd3ans la mesure ou sont exclues de ce répertoirbaelses

aménagées par retouches, exclues des autres groupasies, il n'y a guére que lehopper unifacial ou bifacial

L’'aménagement continu
d’inclinaisons non-abruptes,

d'un bord par
de morphologies digrs

forme unracloir. En général au Mésolithique, ce type trésqui dégagent une aréte a angle aigu.

rare a une retouche écailleuse ou scalariformersau deux
bords. Les enlévements obtenus par l'utilisationt ®xclus
de ce type. Il y a également dans cette classeédiess,
lames ou lamelles retouchés, qui portent des aneéments
partiels et non-abrupts des bords, mais sans sgtitfra
apparente. |l faut souligner les probléemes de uiisoation

retouchegjui n'use pas de produits de débitage, mais desgatats. Il

est réalisé par retouches bifaciales, alternantesnoséries,
Dans tous
exemplaires observés, cette action ne concernplpasle la
moitié du contour du galet-support.

les

avec certaines pieces simplement utilisées pour |e|GROUPE DES ARMATURES |

tranchant.

GROUPE DES PIECES UTILISEES |

Le support est utilisé brut, pour un tranchant mjus pour
une pointe. L'identification des matieres travaléet les
manieres de faire sont du domaine de la tracéoldgi®ell
nu, on distinguera simplement les piéces a fil éigéet les
pieces utilisées, dont les stigmates s'imprimentspl

Contrairement aux autres groupes, celui des arsmtardu
étre substantiellement réorganisé par rapport tydalogie

du G.E.E.M., notamment pour bien mettre en éviddace
dichotomie entre armature symétrigue et armature
asymeétrique, mais également pour faire une plugel@art
aux différentes modalités de retouche sur certapeses
(notamment celles a retouches inverses rasantgsléss
également armatures évoluées). Les classes 1, 2 et
regroupent des armatures qualifiées de symétriqdest

fortement sur le minéral. Ce groupe domine en valed’axe de symétrie est orthogonal a celui du dékitéfiggure

numeérique dans toutes les industries lithiquesHigldcéne.
Néanmoins, il n'est pas possible de lui
véritablement d'importance dans le diagnostic, irement
a I'option choisie par J.-G. Rozoy.

A ce propos, il faut souligner I'ambiguité danslassement
des lames et lamelles a retouches semi-abruptes,
lorsqu’elles ne présentaient pas de coche manifesteété
classées dans ce groupe. Pourtant, elles ont &tégd avec
les lames et lamelles Montbani dans la liste-typeld G.
Rozoy. Si
accompagnant les coches sur les sites du mésakthécent,
la preuve gu’ils procédent de la méme action doie é
apportée.

GROUPE DES PIECES OU
ESQUILLES

ENLEVEMENTS

Lespiéces esquilléesomposent I'essentiel de ce groupe. O
peut éventuellement les classer suivant leur dedgé
fractionnement qui indique l'intensité de leur igttion, ou
encore suivant la position de leurs arétes. Damgbustries
du Néolithique, quelques éclats épais ont pu ietgrvdans
des actions de percussion lancée ou posée, emiraina
esquillement bifacial des bordac{at esquill§. Les outils de
ce groupe ainsi que du précédent peuvent égaleétemt
qualifié d'outils a posteriori, dont les modifications du
support initial résultent du seul usage, par opj@osiaux
autres outils aménagés volontairement.

on trouve effectivement de telles piece

2). Il serait éventuellement possible de les réwmrune

accordesuper-classe. Les classes 4 et 5 associent degspiec

totalement asymétriques (figure 3). Celles de das® 6 sont
symétrique autour de I'axe d’allongement de la @jépii est
aussi I'axe de débitage du support.

qu
1. Classe des bitroncatures symétriques a
retouches abruptes

Srapéze symétrique(figure 2, n° 1-2)

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures de longueur et donc d'obligidentique
non sécantes.

- Support lamellaire (ou lame étroite).

Caractéres secondaires :

- La petite base porte parfois des retouches esectu
inverses, d'inclinaisons diverses.

L Linclinaison des retouches des troncatures n’pat
strictement abrupte, mais oblique (jusqu’a 45°).

- Concavité variable des troncatures.

- Présence exceptionnelle d’'un piquant-triedre.

- Le rapport entre la longueur de la petite bask érgeu
du support incite parfois a subdiviser entre trapsg
symétriques courts (petite baselargeur) et longs (peti

D

base> largeur).




R 10

®
©

1. Classe des bitroncatures symétriques a retouches abruptes
1-2: trapézes symétriques (Saint-Jean—-d’Orbestier et la Gilardiére) ; 3-4 : fleches tranchantes trapézoidales
(Point A et Port-aux-anes) ; 5-6 : piéces trapézoidales (La Gilardiére) ; 7-8 : fléches tranchantes triangulaires
(Cairn A et Pointe du Payré) ; 9 : triangle isocéle mince (Lacanau-Port) ; 10-11 : triangles isocéles larges

(Biochon-Est et la Gilardiére).
é @e {j
15 16

2. Classe des bitroncatures symétriques a retouches bifaciales semi-abruptes

12-13 : armatures du Chatelet (Bel-Air et Saint—Jean—d’Orbestier) ; 14-15 : segment du Bétey (Les Ouchettes
et La Grange) ; 16 : triangle du Bétey (La Grange).

@ @ {
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3. Classe des bitroncatures symétriques a retouches abruptes puis rasantes
17-18 : fléches de Montclus (Lacanau—Port) ; 19-20 : trapézes symétriques a retouches inverses rasantes (Bel—-
Air et La Gilardiére).

tb

17

Figure 2. Exemples d’armatures symétriques (dessins G. Marchand).



I'Autruére) ; 7-8 : trapézes du Payré (Pointe du Payré
et la Guitonnieére).

) 4. Classe des trapézes asymétriques
. , 1-2 : trapézes de Téviec (La Gilardiére) ; 3-4 :
= - trapézes rectangles (Saint-Jean—d’Orbestier et Bel—
Air) ; 5-6 : trapézes du Martinet (Le Martinet et
% 7 8

h
LA

13

|
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5. Classe des triangles scalénes
9-10 : triangles scalénes minces (Lacanau-Port et Saint-Jean - ~d’Orbestier) ; 11-12 : triangles scalenes larges
(Saint-Gildas IA et Saint-Jean—-d’Orbestier) ; 13-14 : triangles scalénes a épine (Saint-Gildas IC et Saint—
Jean-d’Orbestier) ; 15-16 : pointes de Sonchamp (Sonchamp et Sébouville) ; 17 : triangle scaléne a retouches
inverses rasantes (Abri des Rocs) ; 18-19 : armatures a éperon (La Gilardiére et La Girardiére I B).

6. Classe des pointes
20 : pointe a troncature oblique (Saint-Gildas IC) ; 21—
22 : pointes a base retouchée (Saint-Gildas IC et
Biochon-Est).

Figure 3. Exemples d’armatures asymétriques (dessins G. Marchand)..



Armature trapézoidale symétrique
Ce type admet deux sous-types.

Sous-type : fleche tranchante trapézoidale (fidyre°3-4)

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures de longueurs et donc d'obliguité
identiques, non-sécantes.

- Support : éclat ou lame de plus de 15 mm de latgdus
de 3.5 mm d’épaisseur.

- Absence de fragmentation par le procédé du miciob

- Absence de retouches bifaciales semi-abruptes.

Caractéres secondaires :

- Fréquence des retouches abruptes croisées, quedb
un angle presque droit.

- L'une des troncatures peut étre remplacée pabard
brut, réfléchi ou non.

Sous-type : piéce trapézoidale a troncature (figy&°5-
6)

Caracteres nécessaires :

- Support épais et irrégulier, lame ou éclat.

- Silhouette trapézoidale, obtenue par au moins
troncature.

une

Caractéres secondaires :

- Deux troncatures de longueur et donc d'obliquité
identique, non sécantes (piece symétrique).

- Fracture par le procédé du microburin (uniquerneas:
Mésolithique).

- L'une des troncatures peut étre remplacée pabard
brut, réfléchi ou non.

- Retouches d’inclinaison et de morphologie diverse
parfois bifaciale semi-abruptes.

—

Ce sous-type et celui des bitroncatures triangsair
groupent les trapézes et triangles « atypiques »,
« grossiers », «malvenus », que l'on rencontre
épisodiquement dans les typologies mésolithiquesur L
présence constante sur les sites du Mésolithigeentéet
final signale un autre accés au débitage, qu’isinigas
inintéressant de signaler. Leurs dimensions momate
surtout les caractéres secondaires les distingulest
fleches tranchantes du Néolithique moyen, mémeysdl
d’'indéniables recoupements entre les deux types.

Armature triangulaire symétrique

Caracteres génériques

: Caractéres nécessaires : :

.- Deux troncatures sécantes de longueurs |dent|ques
: larmature est symétrique autour d’'un axe orthog(‘a‘;a

i l'axe du débitage.

- Retouches abruptes directes.

Sous-type : triangle isocéle mince (figure 2, n°9)

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures sécantes de longueurs identiqies
'armature est symétrique autour d'un axe orthofjéna
I'axe du débitage.

- Retouches abruptes directes.

- Largeur inférieure a 8 mm.

- Angle formé par les deux troncatures largemepésaur:
a 60°, et corrélativement longueurs des troncaiures
nettement inférieures a la grande base.

Sous-type :
n°10-11)

triangle isocéle large ou équilatéfeure 2,

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures sécantes de longueurs identiques
'armature est symétrique autour d'un axe orthofj@éna
I'axe du débitage.

- Retouches abruptes directes.

- Largeur supérieure a 8 mm et inférieure a 15 mm.

- Angle formé par les deux troncatures proche dt 6t
corrélativement longueurs approximativement idar@s)
des cotés.

Caractéres secondaires :
- Fragmentation par le procédé du microburin.
- Obliquité de certaines retouches.

Sous-type : fleche tranchante triangulaire (fig@en® 7-
8)

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures de longueurs et donc d'obliguité
identiques, sécantes.

- Support : éclat ou lame de plus de 15 mm de latgrus
de 3.5 mm d’épaisseur.

- Absence de fragmentation par le procédé du miciob

- Absence de retouches bifaciale semi-abruptes.

Caracteres secondaires :

- Fréquence des retouches abruptes croisées, quedbH
un angle presque droit.

- L'une des troncatures peut étre remplacée pabard
brut, réfléchi ou non.

2. Classe des bitroncatures symeétriques a
retouches bifaciales semi-abruptes

Segment du Béteyfigure 2, n° 14-15)

Caracteres nécessaires :

- Un bord abattu convexe régulier dessine un amedele.

- Les retouches sont semi-abruptes bifaciales.

- Les dimensions excédent 15 mm de long pour le
tranchant.

Caractéres secondaires :
- Présence d’un piquant-triedre.




Triangle du Bétey (figure 2, n°16)

Caractéres nécessaires :

- Les deux troncatures sont d'égale longueur (@i
isocele), et nettement inférieures a la longueur
tranchant.

- L’angle entre les deux troncatures est supéaeif°.

- Les deux troncatures sont réalisées par retousbes-
abruptes bifaciales.

- Les dimensions excedent 15 mm de long pour le
tranchant.

Caracteres secondaires :

- Présence d'un piquant-triedre.

- Les troncatures sont convexes, la forme s’appradir
segment du Bétey.

=

du

L'ouverture de I'angle entre les deux troncaturaeane
une silhouette allongée, nettement différente die aies
armatures du Chételet.

Armature du Chételet (figure 2, n° 12-13)

Caractéres nécessaires :

- les deux troncatures sont d'égale longueur (@in
isocéle).

- L'une des deux troncatures au moins est réale
retouches semi-abruptes bifaciales.

- L’angle entre les deux troncatures est inférie@n°.

- Les dimensions n'excédent pas 15 mm de long peur
tranchant.

Caracteres secondaires :

- Les 2 troncatures sont sécantes, il s'agit aldm
triangle isocele ou équilatéral, ou non-sécantest ain
trapeze symétrique (trés exceptionnel).

- Une des troncatures peut étre réalisée par fegsuc
abruptes, amincie par retouches rasantes.

- Longueur et largeur sont sensiblement de méme
dimension.

- Les troncatures sont rectilignes, faiblement eees ou
convexes.

Dans I'ensemble de la Gilardiére, il est apparu spid les
exemplaires triangulaires étaient des armatures du
Chételet, les trapézoidales se distinguant paadturfe de
leur retouche. En effet, les deux troncatures rémaistes
sont réalisées par des retouches abruptes ou beuptes,
directes ou alternes. Par la suite, une série thriglees
inverses plates, assez courtes, amincira le suplpog sa
partie proximale, logiquement la plus épaisse, tus p
rarement le long des deux troncatures. D'éventeefses

de passage entre les deux méritent un examen apgiqf
ainsi a la Gilardiére, les rares armatures trapiédes a
retouches bifaciales semi-abruptes sont en fait des
armatures triangulaires dont la pointe a été eréport
(volontairement ou lors de I'emmanchement ?) papetit
éclat. Pour compléter ces caractéres morphologigtes
techniques, il faut remarquer que les armatureSttitelet
sont en moyenne moins longues que les trapezes
symétriques a retouches inverses plates. En coeségu
I'armature du Chatelet trapézoidale est un typmieir que

I'on hésite encore a effacer puisqu’elle a été aligm de
nombreuses fois en Vendée et quil faudra
systématiquement le vérifier a I'avenir.
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Dans limmédiat, cette distinction typologique
n'accompagne pas de caractéres chronologiques ou
culturels, puisque I'on rencontre les deux typessdas
mémes assemblages lithiques. Mais il est possibke q
dans la recherche des influences culturelles, emtrature

a retouches en doble bisel »(du Bétey) et fleche de
Montclus/Jean-Cros, elle prenne tout son sens.

3. Classe des bitroncatures symeétriques a
retouches abruptes puis rasantes

Trapéze symétrique a retouches inverses rasantes
(figure 2, n°19-20)

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures de
identique, non sécantes.

- Support lamellaire (ou lame étroite).

- Au moins une des 2 troncatures porte une retcguche
inverse rasante, le plus souvent a hauteur de e da
proximale du support.

- Trapéze court (petite basdargeur).

longueur et donc d'obliquité

Par souci de simplification, on pourrait appelealément
ce type trapeze de la Gilardiere, par référencsiteuou il
fut identifié au cours du présent travail et sépdes
armatures du Chéatelet.

Fleche de Montclus / Fleche de Jean-Croffigure 2,
n°17-18)

Caractéres nécessaires :

- Deux troncatures de
identique.

- Support lamellaire (ou lame étroite).

- Troncatures réalisées par retouches inversepigsrou
semi-abruptes.

- Retouches directes rasantes, envahissantes reuign
appui sur les précédentes.

longueur et donc d'obliquité

Caractéres secondaires :
- Troncatures sécantes (sous-type triangulaire)non-
sécantes (sous-type trapézoidale).

Selon J. Guilaine, qui I'a définie, la fleche dade€Cros se
distingue de celle de Montclus par quelques camste
(Guilaine, in Guilaine, 1979, p. 118-119) :

troncatures rectilignes, plutét que convexes,

- forme équilatérale presque parfaite,
- retouches directes

rasantes plus réguliéres, omicr
lamellaires, presque paralléles, qui couvrent lasgu
totalité de la face supérieure.

Il s'agit donc de différences stylistiques. Danstieavail,

ou ces types furent rarement rencontrés (ce soat de
armatures néolithiques du Bassin méditerranéenjs tes
grouperons, puisqu’elles obéissent aux mémes radges
fabrication.



Trapéze rectangle(figure 3, n° 3-4)

4. Classe des trapézes asymetriques Caractéres nécessaires :
- Caracteres nécessaires et secondaires du ttapeze
Trapéze asymétrigue simple asymeétrique simple.
Caractéres nécessaires : - Une des troncatures est orthogonale a I'axe téatge.
- Deux troncatures de longueur et donc d'obliquité - La petite base n'est pas réduite, mais sa longest
différente, non sécantes. inférieure a la largeur du support.
- Retouches abruptes. _
Caractéres secondaires :
Caractéres secondaires : - Au moins une des deux troncatures est concave.
- La petite base est aménagée parfois par retoulitezses
ou inverses, d’inclinaisons diverses. Dans I'Ouest de la France, ce type inclut les zapéde
- La petite troncature porte parfois des retoudhesrses Vielle et les trapézes de Montclus (mais sans eétitse
rasantes courtes. réduite).

- Des retouches abruptes croisées sont strictement
corrélées a I'épaisseur du support.

- La grande troncature a un piquant-triedre, lalzsé de Trapéze du Martinet (figure 3, n° 5-6)
maniére trés exceptionnelle. Caractéres nécessaires :
- Caracteres nécessaires et secondaires du ttapeze
Trapéze de Teéviedfigure 3, n° 1-2) asymeétrique simple.
Caractéres nécessaires : - Une des troncatures est orthogonale a I'axe déatye,
- Caractéres nécessaires et secondaires du trapéze; lautre esttrés oblique.
asymétrique simple. - La grande troncature est fortement concave. RFex u
- Au moins une des deux troncatures est concave. inflexion, elle dégage nettement la petite base.
- La petite base n'est pas réduite ; elle représent - La petite troncature est rectiligne.
maximum la moitié de la grande base et au minimeim | - La petite troncature porte des retouches inveessmntes.
cinquieme (données observées). Sa longueur: est
inférieure a la largeur du support. Caracteres secondaires :
- La petite base est généralement trés réduite.

Trapéze du Payré(figure 3, n° 7-8)

Caracteres nécessaires : 5 Classe deS tl‘lang|eS Scalénes
- Caractéres nécessaires et secondaires du trapeze
asymétrique simple. Triangle scaléne simplgfigure 3, n° 9-12)
- Les deux troncatures sont nettement obliquesgggyort Caractéres nécessaires :
a I'axe de débitage du support et non paralléles. - Deux troncatures sécantes de longueur nettement
- Au moins une des deux troncatures est concave. différente.
- La petite base est trées réduite. Elle correspand - Retouches abruptes directes.
maximum au sixieme de la grande base, et au minimum
au quinziéme (données observées). Caracteres secondaires :
- La petite troncature porte des retouches inveassmtes, - La grande troncature est rectiligne.
en général partielles, et situées au niveau deetided - Un piquant-triedre est parfois laissé vif surdende
base. troncature.
- La petite troncature est concave.
Caractéres secondaires :
- La petite troncature est faiblement oblique. Il convient de séparer les triangles scalénes $amje
Mésolithique moyen terminal et du Mésolithique rice
Ce type, défini au cours du présent travail, egiartant des triangles scalénes étroits des périodes amésieUne

dans la mesure ou il permet de suivre les influsnce limite de 6 mm a été proposée a Saint-Gildas IC.
meéridionales dans le Retzien. Par hypothése, dirsli

soit d'un type syncrétique, entre teapéze du Martinet _Sous-type : triangle scaléne a épine (figure 33at4)
(petite base réduite, retouches inverses rasamtede : Caractéres nécessaires : :
trapeze de Tevieg(obliquité et concavité des deux . Caractéres nécessaires et secondaires du trlamylene
troncatures), soit d'une variation autour des tjles . simple.

scalénes a retouches inverses rasantes. Il a été dé i~ Une légere inflexion des deux troncatures & pniigi de
partir d’observations sur les sites de la PointdRdyré et leur jonction dégage une épine, perpendiculaitaxa |de
du Chatelet, mais d'ores et déja on peut le reneardans . l'armature. :

le centre de la France, ou il est fréquemment gahfo
avec le trapeze du Martinet (Girard, 1995).
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Sous-type : triangle de Montclus

Caractéres nécessaires :

- Caractéres nécessaires du triangle scalene simple

- Longueur au moins 4 fois supérieure a la largeur.

- Longueur inférieure a 20 mm (et donc armatures
étroite).

Caractéres secondaires :
- Tranchant a retouches semi-abruptes ou abruptes,
marginales.

Les caractéres de ce type ont été définis par Neyeon
pour le Montclusien (Valdeyron, in Barbaza, 1991).

Armature triangulaire asymétrique a retouches
inverses rasantegfigure 3, n° 15-17)

Caractéres nécessaires :
- Deux troncatures sécantes de longueur
différente, qui forment un triangle scaléne.

nettement

- Piguant-triedre apparent.
- Retouches inverses rasantes a partir de la petite
troncature, le plus souvent limitée a lintersectientre

les deux troncatures.

Caractéres secondaires :

- Petite troncature concave.

- Des retouches rasantes sont exceptionnellemaliséés
a partir de la grande troncature.

Ce type agglomére plusieurs sous-types d’ordinaire
distingués au nord de la Loire, notamment les psimte
Sonchamp et les triangles scalénes a retouchess@sve
rasantes. Les pointes de Bavans, les fléchetteasa b
concave courte ou les armatures évoluées triamgslai
larges a retouches inverses plates de Normandets(i,
1995) participent également du méme ensemble tgalni
avec les armatures dissymétriques danubiennes. islorm
pour ces derniéres, les différences tiennent dthkearx
proportions : les triangles scalénes sont plusngés et
plus réguliers que les pointes de Sonchamp. Dans la
mesure ou les premiéres sont encore peu nombrelussts,
difficile d'objectiver ces remarques par des domsnée
chiffrées, aussi préférons nous adopter une pasitio
d’attente.

Sous-type : armature a éperon (figure 3, n° 18-19)

Caractéres nécessaires

- Deux troncatures sécantes de longueur
différente, qui forment un triangle scaléne.

- Dégagement net d'un éperon par la seule concdeité:
petite troncature.

nettement

Caractéres secondaires

- La fracture par le procédé du microburin est guas
systématique (80% des cas environ) ; le piquagthte
est laissé brut ou partiellement régularisé. Landétion
de la grande troncature est de fait affectée padagré
divers de gibbosité.

- L'éperon est dégagé par retouches bifaciales -semi
abruptes de la petite troncature.
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- La grande troncature est réalisée par retouchestes
semi-abruptes courtes. Une finition par retouches
inverses également semi-abruptes est parfois éatast
intéressant plutdt le dégagement de I'éperon. i

- La délinéation de la grande troncature est prarf0|
denticulée.

L'allure biscornue des armatures a éperon tienbhel'part

a la diversité des supports, d'autre part au cteta8sez
lache lors de I'exécution et en dernier ressora &dn-
application d’'une ou plusieurs des phases de rbtouces
liens entre tous les caractéres secondaires définis
précédemment ne sont pas trés forts. On peut lréép
(Gouraud, 1980) ou le revendiquer comme un camcter
l'armature a part entiere, ainsi que le firentdescepteurs
de ce sous-type (Joussaume, et ali, 1971).
subdivisions n'‘ont alors qu'une valeur descriptieene
recouvrent pas de distinction chrono-culturelllengi s'agit
pas de sous-sous-types. Par ordre de fréquencéesur

Les

sites, l'agencement des caracteres secondairesleest
suivant :
- stigmate préservé d'un piquant-triedre, retouches

bifaciales semi-abruptes courtes des deux trorestur
- absence du piquant-triedre, retouches semi-absupt
courtes, bifaciale ou non,

Contrairement & G. Gouraud (1980), il ne nous semphb
que la séquence de retouches inverses succede a des
retouches directes. Il n'y a pas en fait de sysigoedans
la mise en place de la troncature : la forme désast
obtenue par séquences successives, ou par retouches
alternantes. La créte ainsi formée tend a étre siqué,
quoique de facon moins réguliere que sur l'armatlure
Chéatelet, autour du plan de symétrie de I'armatiuae.
latéralisation de ces piéces s'équilibre plus ounso
(compte tenu de I'échantillon) entre la gaucheatrbite.
Cela confirme la négligence dans le choix du suppor
puisque la retouche porte en presque totalité Ila
responsabilité de la morphologie de l'outil.

Comme il a été signalé plus haut, les sous-tygéd®afsur

le territoire francais composent un vaste ensenchlie
couvre tout le nord de la France (Thévenin, 199®1).
Les liens sont étroits avec la pointe de Sonchamp
(Coutier, et alii, 1945 ; Rozoy, 1978a ; Hinout84y, a tel
point que A. Thévenin les assimile (ibid, 19913p). La
procédure de fabrication est pourtant légeremdférdnte

. I'éperon est moins affirmé, l'ordre des enlévetsen
comprend des retouches abruptes directes puisteasan
inverses et enfin le module est en moyenne plysutra
(Orliac, 1990).

6. Classe des pointes

Il s'agit d’armatures dont I'axe de symétrie pagae I'axe
du support et correspond a peu pres a la médianed’
base, retouchée ou non. L’angle entre le bord kease est
égal ou inférieur a 60°.



Pointe a troncature oblique(figure 3, n° 20)

Caractéres nécessaires

- Troncature unique et oblique (inférieure a 5@}posée
a un bord brut, le plus souvent nettement convexe.

- Retouches abruptes directes.

- Longueur inférieure a 25 mm.

- Base brute.

Caractéres secondaires

- Fracturation par le procédé du microburin ; lguaint-
triédre est parfois laissé brut (dans la typolodie:
GEEM, il s’agit de la pointe de Chaville).

Pointe a bord abattu

Caractéres nécessaires
- Au moins un bord abattu continu.
- Base brute.

Caractéres secondaires :

- Fracturation par le procédé du microburin ; lguaint-
triedre est parfois laissé brut (dans la typolodie:
GEEM, il s’agit de la pointe de Chaville).

- Délinéations diverses des bords.

Pointe a base retouchéfigure 3, n° 21-22)

Caractéres nécessaires
- Base orthogonale au support, coupant ou nondadys'
troncature.

Caractéres secondaires

- Un ou deux bord abattu / troncature oblique.
- Délinéations diverses des bords.

- Concavité variable de la base.

Sous-type : pointe a base retouchée a retouchesses
rasantes

Caractéres nécessaires :

- Caractéres nécessaires et secondaires de l& paob&se
retouchée.

- Retouches inverses rasantes a partir de la base.

Ce type et ce sous-type pourraient également pegridce
dans la classe des triangles scalénes ; l'angle des
troncatures est cependant nettement inférieur a €x0fa
petite troncature est orthogonale a I'axe du suppor

Classe Type Sous-type
1  Bitroncatures Trapeze symétrique -
symétriques a retouches Armature trapézoidale symétrique Fleche tranchante
abruptes trapézoidale
Piece trapézoidale a
troncature
Armature triangulaire symétrique Triangle isocele mince
Triangle isocele large ou
équilatéral
Fléche tranchante
triangulaire
2  Bitroncatures symétriques a Armature du Chételet -
retouches bifaciales Segment du Bétey -
semi-abruptes Triangle du Bétey -
3  Bitroncatures symétriques a Trapeze symétrigue a retouches inverses raspntes -
retouches abruptes puis Fléche de Montclus / Fleche de Jean-Cros -
rasantes
4  Trapézes asymetriques Trapéze asymétrique simple -
Trapéze de Téviec -
Trapéze du Payré -
Trapéze rectangle -
Trapéze du Martinet -
5 Triangles scalenes Triangle scaléne simple Triangle scaléne a épine
Triangle de Montclus
Armature triangulaire asymétrique a retouchesArmature a éperon
inverses rasantes
Pointe de Sonchamp
6  Pointes Pointe a troncature oblique -
Pointe a bord abattu -
Pointe a base retouchée Pointe a base retouchée a
retouches inverses rasantes

Tableau 1. Structuration du groupe des armatures.
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